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Die Verarbeitung im Detalil

1. Auflegen und Zufiihren 2. Optional 3. Optional

Die gewaschene und abgeldngte Frischeschnitt mit Fresh-Cut- Das Fresh-Cut-System ldsst sich
Rohware wird in die Aufnahme- System. stufenlos anpassen und ermoglicht
prismen des Zuforderers gelegt. einen individuellen Frischeschnitt.

12 Schnitte fiir

ein

optimales Schalergebnis

Die Grafik zeigt die einzigartige Messer
anordnung unserer GroBmaschinen und
das daraus resultierende Schnittbild.

0000000

Verschiedene Messersatze mit unterschiedlichen

Schalstarken erhaltlich:

0,9 mm 1,15 mm

4. Schdlen

Die 6 Messerpaare aus hochwertigem
Edelstahl erzielen aufgrund ihrer spe-
ziellen Anordnung mit ihren 12 Schal-
schnitten ein vollstdndiges und rundes
Schdlergebnis. Die 2-Druck-Schaltung
bewirkt ein absolut schonendes An-
legen der Messer an den Spargel.

1,25 mm 1,35 mm

5. Entnahme

Am Ende des Schdlvorganges wird
der Spargel durch ein weiteres
Greifersystem gefasst, ...

1,65 mm

4

... auf einem kontinuierlich laufen-
den Forderband abgelegt und aus
der Maschine gefiihrt.




Spargelschalen in Profiqualitat
EXZELLENTE SCHALQUALITAT — WENIGER SCHALVERLUST — HOHERE KAPAZITAT

HSM-3000 XL HSM-6000 XL HSM-9000 XL

An diesem Schdlsystem fiihrt kein Weg vorbei!




Technische Daten

Aufstellmalie und Aufstellformen

ABMESSUNGEN (in U-Form) WASSERANSCHLUSS U-Form 7 -Form
Gesamthohe........cooevveniiveevnnnnnn. 2.380-2.450 mm DIUCK evvviiieiieieeieeieeeeeievn, min. 3 bar/max. 6 bar 2700

- Gesamtbreite Verbrauch ECO-Modus .............. ca. 100-200 1/h

>< CMIEBANG oo, 3.435 mm Verbrauch Standard-Modus ....... ca. 300-360 1/h oo é

o B & 2 (N T 3.975 mm Anschluss .....covvieviniiiiiiiienns 3/4"’ GEKA o < .

O Gesamtldnge ..........cccevuiveeinnnn. 2.700 mm o ’r \\ ) { \\

i 1100 - 1100 315 i 1100
O Gewicht LUFTANSCHLUSS H \ ’—" ,\ —
oM - ohne Bander ...........cccccuuuueenee.n. ca. 640 kg 1) 1 N mind. 8 bar / max. 12 bar | , . ,
I mit Béindern (mkl FC) : : \ HSM-3000 XL (12-Schnitt) / K 2 \ HSM-3000 XL (12-Schnitt) / 3l
. FC) e, 945 kg Verbrauch ........ccoevvviivinninnnnnn, ca. 165 1/min. (bei 7 bar) i U-Formation /® & o & : PP omation ) g
2 ~_ | - 3 5| S~ | _ E
31 i " 210 1100 / 210

(/)  ANSCHLUSSWERTE LEISTUNG el el s H JE]

I Elektrischer Anschluss Spargeldurchmesser .................. 8-36 mm g | g : L/ I g 8
SPANNUNE ...oovveveeeeneeeeeeeeneenennas 400 V/50 Hz Spargellinge ............cceeveveneensn. ab 100 mm ‘ 5 | : | g
Leistungsaufnahme ................... 2,0 kW Schadlleistung ......cccccevveeerreueeeennn. bis zu 3.600 Stangen/Std. 1( E ) g i
Anschluss .....ccccevveiieiiiieeinnennnen. CEE 16A Stecker 5

495 495
ABMESSUNGEN (in U-Form) WASSERANSCHLUSS
Gesamthohe........cccoeevvvviniininnen... 2.380-2.450 mm Druck ..ooveiiieiiiieieeeeea min. 3 bar/max. 6 bar f

>< Gesamtbreite Verbrauch ECO-Modus................ ca. 200-400 1/h 2700 g
cMItBANd e.veevieieiiiiiiin 3.975 mm Verbrauch Standard-Modus ....... ca. 600-720 1/h ‘f\ﬁ g ~

O B 3 2 (N T 4.515 mm AnSchluss ......ceevvvvveeineineinienennns 3/4"’ GEKA i \ E i \ E

O . 800 H ‘ 800 315 ‘ 800
Gesamtlinge ...........cceveeeveenennnn. 2.700 mm | ' \ R l R

@O Gewicht LUFTANSCHLUSS \\ // \\\ //

- ohne Bander ............cccoeeunn... ca. 1.100 k DIUCK oo min. 8 bar/max. 12 bar i i v~ g g g HewegoML S g
! it Bandern (inkI.EC) k : Verb h 1/ /' - o y® | - o >
- mit Bdndern (inkLFC) ................. 1.42 erbrauch ..........ccoeeevviieeiiinn. ca. 450 1/min.

E 425 kg 45 / | /\T® , / | A/@)

g 315 i 1 20 E 800 i | 210 .

) ANSCHLUSSWERTE LEISTUNG §L /) lEs 3 §L / Bl 3 .

I Elektrischer Anschluss Spargeldurchmesser .................. 8-36 mm § - L/ : u L/ % 3
SPANNUNE ..eevvvieeiiiieeiiieeeeaanees 400 V/50 Hz Spargelldnge ........ccceeeeeiueeeennnnns ab 100 mm % ! § g ! § E
Leistungsaufnahme ................... 2,3 kW Schadlleistung .......ccccceveeerreueeeenn. bis zu 6.800 Stangen/Std. E . £ )
Anschluss ......ccevevviviieeineiieennennn, CEE 16A Stecker 350

s | 495
ABMESSUNGEN (in U-Form) WASSERANSCHLUSS ST
Gesamthohe........c.coeevvvvinieninnen... 2.600-2.670 mm Druck ..oeeeieiiiiiieeeeea min. 3 bar/max. 6 bar 2700
— ;
Gesamtbreite Verbrauch ECO-Modus ............... ca. 300-600 1/h ~ ;
>< cMItBANA e.veevieieiiiiiiin 4.485 mm Verbrauch Standard-Modus ....... ca. 900-1.080 1/h \ g & ~
700 \ 700
CD cFreSh CUL vouveeeeeieieieeieeaeeanen, 5.025 mm ANSChIUSS .ovvvivniiniieiieieieeeenns 3/4 GEKA ‘ | \ g .
315

O Gesamtldnge ..........cccevuveeeinnnn. 2.700 mm \\ ‘ i ,

O Gewicht LUFTANSCHLUSS S \\\ P /

@ « ohne BAnder .......cccoceveevueeunennnnn. 1.280 kg DIUCK .evvviieeiieieeieeieeeeeeeeva, min. 8 bar/max. 12 bar i ) i

I '/ § HSMr?(Z)f)FOO:(rhg"ZC;EChm") i

E  mit Bdndern (inkLLFC) ................. 1.625 kg Verbrauch ......cccooevvvviiiniiiiinnennn, ca. 500 l/min. . / | § | ("

¥ T 315 ] 210 7 § / g e
)  ANSCHLUSSWERTE LEISTUNG s el g " ; T Tl 1
| Elektrischer Anschluss Spargeldurchmesser .................. 8-36 mm § _ ‘L/ E E g H / (&3] 5 .
SPANNUNE ..ovvvviieiiiieeeiieeeeiannes 400 V/50 Hz Spargelldnge ........ccceeeeeiueeeennnnns ab 100 mm 5 ! g Ef “// x E
Leistungsaufnahme ................... 2,6 kW Schadlleistung ......cccccevveeerreueeeennn. bis zu 10.000 Stangen/Std. l 5 § t § E
Anschluss .........ccccevvviieeiiiiennnn, CEE 16A Stecker % 5 5
495
8 o495 |




Anordnung und Ablauf in der Industrie

iiber ein gemeinsam genutztes Forderband.

Die Schalenreste werden durch ein drittes Transport-
band (im Schema Band 3) abgefiihrt. Die abschlieBende
Qualitdtskontrolle der Fertigware am Band 2 erspart
zusdtzlich Personal.

Der gesamte Ablauf des Spargelschdlens kann durch
mehrere, im Verbund angeordneter Maschinen ent-
scheidend optimiert werden. Die Bereitstellung der
Rohware (im Schema Band 1), sowie der Abtransport
der Fertigware (im Schema Band 2), erfolgen jeweils

@ Sschilgutzufiihrung

—_— Rohware (Band 1)
C SORTIEREN )
_
o @ Auflegen& @ @ Auflegen& @ @ Auflegen &

Zufiihren Zufiihren Zufiihren
HSM-3000XL HSM-3000XL HSM-3000XL Transportband
HSM-6000 XL HSM-6000 XL HSM-6000 XL fiir Schalen
HSM-9000XL HSM-9000XL HSM-9000XL (Bandi 3)

GEWOGEN UND VERPACKT

)

o Kontrolle/Weiterverarbeitung

Fertigware (Band 2)

HEPRO® GmbH

Maschinen und Spezialgerate

Nahrungsmitteltechnik

Nickelstrafle 14 - 33378 Rheda-Wiedenbriick - Germany
Tel.: +49-5242-57979-0 - Fax: +49-5242-57979-55

- www.hepro-gmbh.de

info@hepro-gmbh.de




